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PatentansprOche: 

i. Zylinder fur bahnf5rmiges Material verarbei- 
tende Maschmen, msbesondere Presseur fur Tief- 
druckmaschinen, der im Bereich seiner Endeh in 5 
verstellbaren Lagerschilden (7) aufgenommen 1st 
und einen durch Schwenklager drehbar geiagerteri, 
rohrformigen Mantel (10) aufweist, der von euier in 
Drehrichtung stehenden, einen gegenuber dem 
Mantelinnendurchmesser kleineren AuBendurch- 
messer aufweisenden Spindel (11) durchsetzt und 
hiennit fiber raindestens ein symmetrisch zur 
Mantelmitte und koaxial zur Mantelachse angeord- 
netes Stutzlager verbunden istdadurchge- 
kennzeichnet, daB der rohrformige Mantel 

(10) durch im Bereich seiner Enden angeordnete 
Schwenklager (13) unabhangigvon der ihndurchset- 
zenden Spindel (11) an den seitlicheh Ugerschilden 
(7) gelagert ist und daB an den aus dem rohrforraigen 
Mantel (U^herausgefuhrten Enden (16) der Spindel 

(11) jeweJU ein bezuglich der Spindel (11) in radialer 
Richtung betatigbares Stellorgan (17) angreift, das 
am zugeordneten Lagerschild (7) abgestfitzt ist 

Z Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (10) durch zwei, vorzugs- 
weise etwa urn ein Drittel der Mantellange 
voneinander entfernte, symmetrisch zur Mantelmit- 
te angeordnete, vorzugsweise als Pendelrollenlager 
ausgebildete Stutzlager (18) mit der Spindel (1!) 
verbunden ist 

3. Zylinder nach wenigstens einem der vorherge- 
henden AnsprQche 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die der Spinde4 (11) zugeordneten 
Stellorgane (17) als SteliiyJinder ausgebildet sind, die 
mit einem einen einstellbaren 1%-uck aufweisenden, 
vorzugsweise hydraulischen Druckmittel beauf- 
schlagbarsind 

4. Zylinder nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Stellorgane (17) nach erfolgter 
Einstellimg verriegelbar sind. 

5. Zylinder nach wenigstens einem der vorherge- 
henden AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet 
daB die Enden (16) der Spindel (11) in Schwenkla- 
gem (28) aufgenommen sind, die jeweils in ein 
gegenuber dem zugeordneten Lagerschild (7) 
bewegbares Lagergehause (27) eingesetzt sind, an 
dem das zugeordnete Stellorgan (17) angreift 

6. Zylinder nach wenigstens einem der vorherge- 
henden AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Stellorgane (17) am jeweils zugeordneten 
Lagerschild (7) starr befestigt und mit dem jeweils 
zugeordneten Lagerschild (7) starr befestigt und mit 
dem jeweils zugeordneten Spindelende gelenkig 
verbunden sind. 

7. Zylinder nach wenigstens einem der vorherge- 
henden AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Mantel (10) mit seitlich angesetzten, mit 
einer zentralen Bohrung (15) versehenen Flansch- 
zapfen (12) auf welche die seitlichen, vorzugsweise 
als Pendelrollenlager ausgebildeten Schwenklager 
(13) aufgezogen sind, Im jeweils zugeordneten 
Lagerschild (7) gelagert ist 

8. Zylinder nach wenigstens einem der vorherge- 
henden AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Spindel (11) und vorzugsweise die Mantelin- 
nenoberflache zumindest Im Bereich der Sitze der 
StQtzlager (18) verchromt sind und daO die 
StQtzlager (18) zumindest auf der Spindel (11) einen 




strarnmeriPreBsitzaufweisen^ . 

9. Zyunder nach wenigsieiiis r emem der vorherge- 
heriden AnsprucheL dadurch gekennzeichnet, daB die 
StOtziager (18) durch einen Bund (19) der Spindel 
(1J) und/oder des Mantels (10) und durch in den 
Zwischenraum zwischen Mantel: (10) und Spindel 
(11) eingesetzte Distanzbuchsen (20) in ihrer Lage 
gesichertsind. 

10. Zylinder nacfi Anspruch 9, dadurcL. gekenn- 
10 zeichnet, daB die Distanzbuchsen (20) lagerseitig mit 

Haheringen (21) versehen sind, welche seitliche 
. Schraierkammera (22) begrenzen, die durch spindel- 
seitige Bohrungen (23) an eine Olversorgung 
angeschlossen sind. 

15 : 



Die Erflndung betrifft einen Zylinder fur bahnffirmi- 
20 ges Material yerarbeitende Maschinen, insbesondere 
einen Presseur fur Tiefdruckmaschinen, der im Bereich 
seiner Enden in verstellbaren Lagerschilden aufgenom- 
men ist, und einen durch Schwenklager drehbar 
gelagerten, rohhrfdrmigen Mantel aufweist, der von 
25 einer in Drehrichtung stehenden, einen gegenuber dem 
Mantelinnendurchmesser kleineren AuBendurchmesser 
aufweisenden Spasdel durchsetzt und hiermit Qber 
mindestens ein symmetrisch zur Mantelmitte und 
koaxial zur Mantelachse angeordnetes Stutzlager 
30 verbunden ist 

Aus der DE-OS 28 49 202 ist ein Presseur dieser Art 
bekannt Bei dieser bekannten Anordnung ist der 
Mantel durch die zugeordneten, hier im Bereich der 
Mantelmitte angeordneten Schwenklager auf der 
35 Spindel drehbar gelagert, die ihrerseits mit ihren Enden 
in den verstellbaren Lagerschildem aufgenommen ist 
Hierbei ist es zwar mOglich, den an einem Gegenzylin- 
der zur Anlage kommenden Mantel mit Hilfe der auf die 
Lagerscbilde wirkenden Ansteilt^afte in der Mitte 
40 durchzudrOcken und dabei seine Biegelinie der Biegeli- 
nie des hiermit zusammen wirkenden Gegenzylinders 
anzupassen, so daB sich auf der gesamten Zylinderiange 
eine gleichmSBige linienfarmige Anlage ergibt Nachtei- 
lig hierbei ist jedoch, daB infolge der Konstanz der auf 
45 die Lagerschilde und damit auf den gesamten Presseur 
wirkenden Anstellkrafte bei gleichbleibender Geome- 
tric des Presseurs lediglich eine ganz bestimmte 
Biegelinie des Mantels erzielbar ist, die konstruktiv an 
die Biegelinie eines ganz bestimmten Formzylinders 
5J anzupassen ist In modernen Tiefdruckmaschinen 
kommen jedoch Fonnzylinder mit unterschiedlichem 
Durchmesser und damit auch mit unterschiedlichen 
Biegelinien zum Einsatz. Mit der bekannten Anordnung, 
die lediglich die Verwirklichung einer ganz bestimmten 
55 Biegelinie des Presseurmantels zulaBt, ist es jedoch 
nicht moglich, unabhangig von dem zum Einsatz 
kommenden Formzylinder eine exakte linienformige 
Anlage fiber der gesamten Zylinderiange zu bewerkstel- 
ligen. Ein weiterer Nachteil der bekannten Anordnung 
60 und ganz allgemein von Anordnungen, bei denen der 
Mantel auf der Spindel drehbar gelagert ist, best eh t 
darin, daB die Spindel sehr schnell zu Biegeschwingun- 
gen angeregt wird und daB diese Biegeschwingungen 
praktisch vol! auf den auf der Spindel gelagerten Mantel 
65 Obertragen werden. 

Die Folge davon ist ein unruhiger Lauf innerhalb 
eines weiten Drehzahlfeldes, wobei Resonanzerschei- 
nungen noch zu einer gewissen Vcrstfirkung fOhren 
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konnen. Dies wirkt sich erfahrungsgemaB nicht nur 
negativ auf das erreichbare Arbeitsergebnis, sondern 
audi auf die Lebensdauer def Lager aus, so daB haufige 
Wartungsmtervalle erforderlich sind. Da: jedoch bei 
Anordnungen der aus der DE-OS 28 AS 202 bekannten 5 
Art die Lager zur Lagerung des Mantels auf der Spindel 
innerhalb des Mantelrohrs sich befinden, sind diese 
Lager sehr schwer zuganglich, was die Warning und 
bistandsetzung ersch weren kann. 

Es sind zwar auch schon Anordnungen eingangs to 
erwahnter Art bekanntgeworden, bei denen die Spindel 
und der Mantel unabhangig von den auf die Gesamtan- 
ordnung von Spindel und Mantel wirkenden Austell- 
kraften etwa mittels eines zwischen Spindel und Mantel 
§? angeordneten Druckaggregats durchgebogen werden ts 
konnen (US-PS 36 85443): Die bekanmgewordenen 
Anordnungen , dieser Art sind jedoch nicht nur 
konstrukiiv und herstellungstechnisch sehr aufwendig, 
sondern fuhren auch zu sehr beengten Platzverhaltnis- 
sen. AuBerdem ist es bei Anordnungen dieser Art 20 
vielfach erforderlich, die Spindel zur Aufnahme von zum 
Druckaggregat fuhrenden Versorgungsleiti^igen rah 
Ausnehmungen zu versehen, die eine nicht unbetrachtli- 
che Schwachung ergeben konnen. Ganz abgesehen 
davon ist jedoch auch bei Anordnungen der aus der 25 
genannten US-PS 36 85 443 entnehmbaren Art der 
Mantel drehbar direkt auf der Spindel gelagert was die 
oben erwShnten negativen Folgen hinsichtlich der 
Laufruhe mit sich bringt 

Aus der DE-Gbm-Schrift 79 14 007 ist eine weitere 30 
Anordnung eingangs erwahnter Art bekannt, bei der die 
den Mantel aufnehmende, ihrerseits in seittichen 
Lagerschildern gelsgerte Spindel zur Bewerkstelligung 
einer von der Spindel auf den Mantel zu ubertragenden 
Durchbiegung mit einem Moment beaufschlagbar ist 35 
Hierzu ist die Spindel mit verhaitnismaBig langen, die 
Lagerstellen im Bereich der Lagerschilde uberragenden 
Zapfen versehen, in die Radialkrafte eingeleitet werden, 
die im Bereich der Lagerstellen zu entsprechenden 
Gegenkriften und damit zu einem Moment fuhren. Bei 40 
Anordnungen dieser Art ist ersichtlich eine gewisse 
Unge der die Lagerstellen uberragenden Zapfen 
unverzichtbar, was jedoch eine sehr breite Bauweise 
erwarten laBt, so daB ein nicht unbetrSchtlicher Verlust 
an nutzbarer Zylinderiange im Bereich zwischen den 45 
Maschinen?eitenwanden zu befOrcftten ist. Auch bei 
einer verhaitnismaBig breiten Bauweise ergibt sich 
hierbei jedoch infolge der Lagerung der Spindel in den 
seitlichen Lagerschildern ein verhaitnismaBig lcleiner 
Hebelarm, so daB bei einem vorgegebenen Moment 50 
sehr groBe Krafte zum Einsatz kommen mussen, was 
wiederum pine sehr starke Dimensionierung und damit 
eine platzaufwendige Konstruktion und Bauweise 
erwarten laBt Ganz abgesehen davon ist jedoch auch 
die aus der DE-Gbm-Schrift 79 14 007 entnehmbare 55 
Anordnung infolge der dirckten Lagerung des Mantels 
auf der Spindel mit dem Nachteil eines sehr unruhigen, 
schwingungsgefahrdeten Laufs behaftet 

Bei den aus der DE-AS 12 92957 und GB-PS 
12 08 539 bekannten Anordnungen ist ein von einer 60 
Spindel durehsetzter, mit seiiliehen Lagern versehener 
Mantel im Bereich seiner Mitle auf der Spindel 
abgestutzt. An den Enden des Mantels und an den aus 
diesem herausragenden Enden der Spindel sind durch 
hieran angreifende Stellzylinder gleichgerichtete Ra- 65 
dialkrafte einleitbar. Beide Stellzylinder dienen hierbei 
zur Aufnahme der auBeren, aus der im Walzenspalt sich 
ergebenden Walzenbelastung resultierenden Krafte, 



das heiflt die im Bereich des Walzenspalts auf den 
Mantel wirkenden Krafte werden uber betde Stellzylin- 
der nach einem gewisseh Verhaltnis in das Maschinen- 
gestell abgeleitet Die unabhangig ydnetnander an- 
geordneten Stellzylinder dienen demnach Iediglich zur 
gieichzeitigen Abstutzung des Mantels und mussen 
daher zur Bewerkstelligung einer An- bzw. Abstelibe- 
wegung gleichformig aktiviert werden. Es geht demnach 
hierbei Iediglich darum, die. uiiter Belastung sich 
ergebende Durchbiegung des Mantels zu beseitigen. Es 
ist jedoch nicht moglich, mil Hflfe des einen 
Stellzy tinders eine An- bzw. Abstellbewegung. einzulei- 
ten und an den anderen Stellzylinder zur Beibehaltung 
einer vorgegebenen Biegelinie von Spindel bzw. Mantel 
unter Last zu haiten. Es ist daher erforderlich, die 
Stellzylinder bei jedem Anstellvorgang neu einzusteflen, 
was sich als sehr aufwendig erweisen : und im Falle einer 
zwischen den aneinander anzusteilenden Zyluidern 
hindurchzu fuhrenden Papierbahn in Folge fehfender 
LLnienberUhrung wahrend des An- urvi Abstellvorgangs 
zu sehr ungunstigen Beanspruchungtn der Papierbahn 
fuhren kann. 

Die US-PS 31 61 125 zeigt ein Walzenpaar, dessen 
untere Walze stationar auf einem Fundament abgestutzt 
ist und dessen obere Walze hieran an- bzw. abstellbar 
sein so£H Die untere Walze ist dabei so durchgebogen, 
daB wahrend des Betriebs eine gleichmaBige Anlage 
erreicht wird Hierzu ist eine ihren rohrfdrmigen 
Mantel, der durch seitliche Schwcnklager auf dem 
Fundament abgestutzt ist, durchsetzende Spindel 
vorgesehen, die an ihren aus dem rohrfdrmigen Mantel 
herausragenden Enden mit in radialer Richtung 
betatigbaren Stellorganen zusammenwirkt, die ebenfalls 
auf dem Fundament abgestutzt sind- Hierbei wird 
demnach nicht der verstellbaren Walze die im Bereich 
der stationaren Walze sich ergebende Biegelinie 
aufgepragt, sondern umgekehrt die stationare Walze 
durchgebogen. Die obere Walze, die durch Stellzylinder 
an die stationare untere, in Folge ihrer Durchbiegung 
ballige Walze angedrQckt wird, erfahrt dabei eine 
Durchbiegung. Beim Abstellen der oberen Walze von 
der stationaren unteren Walze verschwindet diese 
Durchbiegung wieder. Das bedeutet jedoch, daB 
wahrend des An- und Abstellvorgangs eine linienfdrmi- 
ge Beruhrung der beiden aneinander cmzusteJJenden 
Walzen nicht gewahrleistet ist. Vielmehr entsteht 
hierbei wahrend des Abstellvorgangs zuerst im Bereich 
der seitlichen Enden des Walzenpaars ein Spalt, der sich 
im Verlauf der Abstellbewegung von der Seite zur Mitte 
hin vergrdBert, bis schlieBlich auch im mittleren Bereich 
der Kontakt der beiden Walzen verloren geht Beim 
Anstellvorgang wiederholt sich dieser Vorgang in 
umgekehrter Richtung. Eine zwischen den beiden 
Walzen hindurchgefuhrte Papierbahn wurde daher 
wahrend der Phasen des An- und Abstellvorgangs in 
denen nur noch im mitderen Walzenbereich Kontakt 
besteht, in ihrem mittleren Bereich stark beansprucht, 
was sehr leicht zu einer Oberbeanspruchung des Papiers 
und damit nicht no* zu AusschuBproduktion, sondern 
auch zu erheblichen Betriebsstdrungen fuhren wurde. 
Urn dies zii verhindefn rriuBte bei der aus der US-PS 
3161 125 entnehmbaren Anordnung beim An- bzw. 
Abstellvorgang die Durchbiegung der unteren Walze im 
selben MaBe zurQckgenommen werden, in dem die 
Belastung und dami*. die Durchbiegung der oberen 
Walze abnimmt. Dies ware jedoch mit einem sehr hohen 
baulichen Aufwand verbunden. Ganz abgesehen davon 
muBte dann bei jedem Anstellvorgang die erforderliche 
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Durchbiegung neu eingestellt werden, was sich als sehr 
zeitraubend erweisen wurde. 

Die DE-AS 15 61 644 zeigt einc Registcrwalze far 
Langsiebpapiermaschinen mit einem umlaufenden Man- 
tel, der an seinen Enden in seitlichen Lagerbocken und > 
in seinem mittleren Bereich auf einer fesistehenden. ihn 
durchsetzenden Spindel abgestutzt ist. an deren im 
Mantel verborgenen Enden in radialer Richtung 
betatigbare Stelleinrichtungen angreifen. die an den 
seitlichen Lagerbocken befestigt sind. Die Hdhe der »o 
I^agerbocke ist hierbei mit Hilfe von Stellschrauben 
verstellbar. Die jeweils eingeslellte Hflheder Lagerbdk- 
ke wird durch zugeordnete Justierschrauben fest 
justiert Es handelt sich demnach auch hier urn eine 
praktisch stationare Walze. Sinn und Zweck dieser i* 
bekannten Anordnung ist es, die aus der durch das 
zugeordnete Sieb und die darauf sich befindende 
Papierbahn sich ergcbende Belastung resultierende 
Durchbiegung der Registerwalze durch entsprechcnde 
feste Vorspannung der den Walzenmantel durchsetzen- 
den Spindel aufzuheben bzw. dieser Durchbiegung 
jeden falls weitgehend entgegenzuwirken. Auch diese 
bekannte Anordnung ISuft demnach darauf hinaus, im 
Betrieb keine Durchbiegung zuzulassen. Im Falle eines 
Zusammenwirkens mit einem Gegenzylinder ergabe 
sich hierbei eine linienfdrmige Anlage nur wahrend des 
Betriebs. Der An- bzw. Abstellvorgang wiirde jedoch 
nicht unter linienffirmiger Anlage verlaufen, sondern 
ebenso wie bei der Anordnung gemaB US-PS 31 61 125. 
Ganz abgesehen davon ware es im Falle einer 
Tiefdruckmaschine sehr schwierig, den gegenQber dem 
Presseur stationaren Formzylinder. der austauschbar im 
Maschinengestell zu lagern ist, gemaB den aus der 
US-PS 31 61 125 bzw, DE-AS 15 61 644 entnehmbaren 
Anordnungen durchzubiegen. 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der 
vorliegenden Erfmdung, mit einfachen und daher 
kcstengunstigen Mitt dr. cinsn Zylinder eingangs 
erwahnter An zu schaffen. dessen Mamellinie nicht nur 
veranderbar und damit an unterschiedliche Verhaltnisse 
anpaBbar ist, sondern der gleichzeitig auch einen 
vergleichsweise ruhigen Lauf aufweist und einfach 
gewartet werden kann und der dennoch eine platzspa- 
rende und stabile Bauweise erm&glich t 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt gemaB der «3 
Erfindung in uberraschend einfacher Weise dadurch, 
daB der rohrfdrmige Mantel durch im Bereich seiner 
Enden angeordnete Schwenklager unabhangig von der 
ihn durchsetzenden Spindel auf den seitlichen Lager- 
schildem gelagert ist, und daB an den aus dem 
rohrfdrmigen Mantel herausgefuhrten Enden der 
Spindel jeweils ein bezuglich der Spindel in radialer 
Richtung betatigbares Stellorgan angreift, das am 
zugeordneten Lagerschild abgestutzt ist 

Em Zylinder dieser Art kann in vorteilhafter Weise 
unabhangig von der Geometrie der Gegenzylinder an 
jeden Gegenzylinder mit konstanter AnpreBkraft 
angedruckt werden. Die erforderiiche Anderung der 
Biegelmie zur Bewerkstelligung eines gieichmaBigen 
Uniendrucks auf der gesamten Zyfinderbreite wird 
dabei einfach durch mehr oder weniger starke 
Belastung des unabhangig von der Spindel gelagerten 
Mantels durch die Spindel und damit durch die seitlichen 
Stellorgane bewerksiclligt Infolge der separaten 
Lagerung des Mantels werden dabei die von den 
Stellorganen aufgebrachten Krafte durch die Spindel 
praktisch direkt und daher ohne Untersetzung auf den 
mittleren, durchzubiegenden Bereich des Mantels 



iibertragen, so daB in vorteilhafter Weise verhaitnismS- 
Dig kleine Stellkrafie geniigen, urn die gewunschte 
Bicgelinie zu bewerkstelligen, was in vorteilhafter 
Weise eine leichte und daher platzsparende Dimensio- 
nierung ermdglicht Da es bei der erfindungsgemaBen 
Anordnung demnach ersichtlich auch nicht darauf 
ankommt, die Spindel mit einem Moment vorzuspan- 
nen, sondern Ober die Spindel Iediglich eine Andruck- 
kraft iibertragen wird, laQt sich in vorteilhafter Weise 
auch in Zylinderlangsrtchtung eine sehr platzsparende 
und damit eine h&chst wirtschaftliche Ausnuizung des 
zwischen den Maschinenseitenwanden zur VerfOgung 
stehenden Bauraums bewerkstelligen. AuBerdem stellen 
die erfindungsgemaBen MaBnahmen in vorteilhafter 
Weise sicher, daB die mil den der Spindel zugeordneten, 
lagerschildseitig abgestQtzten Stellorganen einstellbare 
Manteldurchbiegung ungeachtet eines An- bzw. Abstell- 
vorgangs erhalten bleibt. Hierdurch ist gewahrleistet, 
daB der Mantel eines gegenflber einem stationaren 
Formzylinder verstellbaren Presseurs gleichzeitig auf 
seiner ganzen Breite vom Formzylinder abhebbar bzw. 
an diesen anstellbar ist. was sich vortetlhafl auf das 
erzielbare Druckergebnis und insbesondere auf die 
Beanspruchung der Papierbahn auswirkt und gleichzei- 
2> tig eine Neujustterung der an der Spindel angreifenden 
Stellorgane nach jedem Anstellvorgang entbehrlich 
macht Gleichzeitig fOhrt die separate Lagerung des 
Mantels in den seitlichen Lagerschildern zu einem 
vergleichsweise ruhigen und stabilen Lauf in sSmtlichen 
M Drehzahlbereichen. was sich positiv auf das zu 
erwartende Arbeitsergebnis auswirkt Die separate 
Lagerung des Mantels in den seiUichen Lagerschildern 
ermdglicht in vorteilhafter Weise auBerdem die 
Verwendung von auf den Mantel bzw. dessen seitliche 
35 Zapfen einfach aufgezogenen AuBenlagern, die im 
Bedarfsfalle leicht zuganglich sind, was die Wartung und 
Instandsetzung sehr vereinfachen kana Ein weiterer 
Vorteil der erfifldungsgcmaBcn MaBnahmen ist darin zu 
sehen, daB durch die den Mantel direkt auf den 
<o seitlichen Lagerschildern abstQtzenden Mantellager 
Taumelbewegungen im Bereich der seitlichen Mantei- 
enden nicht zu befurchten sind, was eine groBe 
Freizugigkeit hinsichtlich der Anordnung des bzw. der 
den Mantel mit der Spindel verbindenden StQtzlagers 
bzw. -lager ergibi 

GemiB einer vorteilhaften Weiterbildung der flber- 
geordneten MaBnahmen kann der Mantel durch zwei, 
vorzugsweise etwa urn Vj der Mantellange voneinander 
entfernte, symmetrisch zur Mantelmitte angeordnete 
Stutzlager mit der Spindel verbunden sein. Diese 
MaBnahme verhindert Taumelbewegungen derSpic.tel- 
enden bezuglich des Mantels, so daB eine Synchronisie- 
rung der seitlichen Stellorgane in vorteilhafter Weise 
nicht erforderlich ist. was sich positiv auf den baulichen 
Aufwand und den Platzbedarf auswirken kann. Die 
genannten Stutzlager konnen zweckmafiig als Pendel- 
roilenlager ausgebildet sein. 

Eine weitere zweckmaBige Fortbfldung der Ober- 
geordneten MaBnahmen kennzeichnet sich dadurch, 
daB die der Spindel zugeordneten Stellorgane als 
Stellzylinder ausgebildet sind, die mit einem Druckmit- 
tel einstellbaren D rucks beaufschlagbar sind. Diese 
MaBnahmen ermoglichen in vorteilhafter Weise eine 
einfache Fernbedienung und leichte Oberwachung und 
EmsteDung der von den Stellorganen aufzubringenden 
Krafte. Nach erfolgter Emstellungkdnnen die Stellorga- 
ne vorteHhaft einfach verriegelt werden, so daB die zur 
BewerksteQjgung einer einem bestimmten Gegenzyfin- 
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der zugeordneten, eingestellten Biegelinie erforderli- 
chen Krafte praktisch konstant aufrechierhalten wer- 
den. bis eine Anderungder Biegelinie erforderlich ist. 

Vorteilhaft kftnnen die Enden der Spindel in 
Schwenkiagern aufgenommen sein, die jeweils in ein 
gegenQber dem zugeordneten Lagerschild bewegbares 
Lagergchfluse eingesetzt sind. an dem das zugeordnete 
Stellorjan angreift Diese MaSnahmen stellen sicher, 
daB dir Kraftrichtung der Stellorgane durch eine 
eventueil erfolgende Biegung der Spindel nicht beein- 
fluBt wird und Verspannungen dennoch umerbleiben. 
Die die Stellorgane bildenden Stellzylinder konnen 
dabei einfach zylinderseitig am zugeordneten Lager- 
schild und kolbenstangenseitig am zugeordneten Lager- 
gehause starr befestigt sein. Die Kolbenstangen 
Ubernehmen dabei glcichzeitig die Fflhrung der Spindel. 
so daD in vorteilhafter Weise weitere FOhrungsorgane 
nicht erforderlich sind. 

Eine weitere vorteilhafte MaOnahm^ Hie *jne 
besonders einfache Montage und kompakte Lageraus- 
fOhrung ermoglicht kann darin bestehen, daO der Mantel 
mil seitlich angesetzten, mit einer zentralen Bohrung 
versehenen Flanschzapfen, auf welche die seitlichen, 
vorzugsweise als Pendelrollenlager ausgebildeten 
Schwenklager aufgezogen sind. im jeweils zugeordne- 
ten Lagerschild gelagert isL 

Weitere zweckmSBige Fortbildungen und vorteilhaf- 
te Ausgestaltungen der Qbergeordneten Maflnahmen 
ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung eines 
AusfGhrungsbeispiels anhand der Zeichnung in Verbin- 
dung mit den restlichen Unteransprfichen. In der 
Zeichnung zeigt 

F i g. I eine Seitenansicht einer Tiefdruckmaschine in 
schematischer Darstcllung, 

Fig. 2 eine Darstellung des Betriebszustands zweier 
aneinander angestellter Zylinder mit Obertriebener 
Durchbiegung und 

F i g. 3 eine Vorderansicht des Formzylinders und des 
hieran angesteliten Presseurs einer Tiefdruckmaschine 
teilweiseim Sennit L 

Die in Fig. 1 dargestellte Tiefdruckmaschine besteht 
in an sich bekannter Weise aus einem gravierten, in 
einen Farbkasten 1 eintauchenden Formzylinder 2, der 
durch eine Rakel 3 abgerakelt wird und an den die zu 
bedruckende Papierbahn 4 mittels eines Presseurs 
angepreBt wird. Unter der Wirkung dieser durch den 
Pfeil 6 verdeutJichten AnpreBkraft und des Eigenge- 
wichts biegt sich der Formzylinder 2 in der Mitte durch, 
wie in Fig. 2 Obertrteben dargestellt ist Um auf der 
gesamten Zylinderlange einen gleichmaBigen Linien- 
druck zwischen Formzylinder 2 und Presseur 5 zu 
bewerkstelligen, muB daher der Presseur 5 der 
Biegelinie des Formzylinders 2 folgen, wteFig.2 weiter 
erkennen laflt Der FormzyDnder 2 ist auf hier nicht 
naher dargestellte, an sich bekannte Weise leicht 
demontierbar im Maschmengestell gelagert und mit 
einem Antrieb gekuppelL Der Presseur 5 wird einfach 
durch Reibung mitgenommen. Zur Aufnahme des 
Presseurs 5 sind, wie aus Fi g. 3 erkennbar ist, seitliche 
Lagerschilde 7 vorgesehen, die in hier nicht naher 
dargesteOter Weise in durch auf die Gesteuseitenwande 
aufgeschraubte Leisten gebildeten LangsfDhrungen 
gefuhrt und zur BcwerksteUigung einer An- bzw. 
AbsteDung und Anpressung des Presseurs 5 an den 
Formzylinder 2 nut normal erweise als Pneumatikaggre- 
gate ausgebildeten Stellzyimdem 8 verbunden sind 

Der der Fi g. 3 zugrunde liegende Presseur 5 besteht 
aus einem mit einem Bezug 9 aus elastomerem Material 
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versehenen. rohrfdrmigen Mantel 10 und einer den 
Mantel 10 mit Radialspiel durchsetzenden Spindel 11. 
mittels der die aus Fig. 2 erkennbare Durchbiegung des 
mit dem Formzylinder 2 zusammenwirkenden. den 
* Bczug 9 aufweisenden Mantels 10 bewerkstelligt wird. 
Die Spindel 1 1 kann in Drehrichtung feststehend sein. 

Der mit dem Formzylinder 2 zusammenwirkende 
Mantel 10 ist unabhSngig von der stehenden Spindel 1 1 
drehbar in den seitlichen Lagerschilden 7 gelagert 
io Hierzu ist der rohrfdrmige Mantel 10 mit seitlich 
angesetzten Flanschzapfen 12 versehen, auf die hier 
zweckmaBig als Pendelrollenlager ausgebildete 
Schwenklager 13 aufgezogen sind, die in zugeordnete 
Lagerbohrungen 14 der seitlichen Lagerschilde 7 
»* eingesetzt sind. Die mantelseitigen Lagersitze der als 
AuBenlager auf die Flanschzapfen 12 aufziehbaren 
Schwenklager 13 sind somit in vorteilhafter Weise leicht 
zugSnglich und kdnnen daher bei Bedarf etwas leicht 

r»o/*Krr*»er«Miffon tu*v/4an <•.•»•• #J**» U/w^im* ..—J I . i 

20 haltung auOerordentlich erleichtert. Die Flanschzapfen 
12 sind mit koaxialen Bohrungen 15 versehen. durch 
welche die Enden 16 der den Mantel 10 durchsetzenden 
Spindel 11 hindurchgreifen. 
An den aus dem Mantel 10 herausgefOhrten Enden 16 
25 der Spindel 11 grcifen als Ganzes mit 17 bezeichnete 
Stellorgane an, die ihrerseits am jeweils benachbarten 
Lagerschild 7 abgestOtzt sind. Die unabhingig von den 
Stellzylindern8 betatigbaren Stellorgane 17 weisen eine 
in Richtung der zu erwartenden Durchbiegung des 
30 Formzylinders 2 weisende Stellrichtung auf. Der mit 
seinem Bezug 9 am Formzylinder 2 zur Anlage 
kommende Mantel 10 ist durch mindestens ein 
symmetrisch zur Mantelmitte und damit auch zur 
Maschtnenmitte und koaxial zur Mantellangsachse 

* angeordnetes StOtzlager der in Fi g. 3 bei 18 angedeute- 
ten Art mit der Spindel 1 1 verbunden, d. h. durch die 
Spindel 11 abstfltzbar bzw. mit einer Stutzkraft 
beaufschlagbar. Die Stelikrafte und der Stellweg der 
Stellorgane 17 werden somit Ober die Spindel 1 1 und das 

40 bzw. die StOtzlager 18 auf den Mantel 10 Obertragen, der 
hierdurch exakt an dem sich durchbiegenden Formzylin- 
der 2 in Anlage bringbar ist Die die StOtzlager 18 
bildenden, vorzugsweise als Pendelrollenlager ausgebil- 
deten Schwenklager stellen sicher, dafl sich die Spindel 
**> 11 ungehindert durchbiegen kann. Das Radialspiel 
zwischen Spindel 11 und dem rohrfdrmigen Mantel 10- 
ist dabei ersichtlich so zu bemessen, daB eine unter der 
Wirkung der von den Stellorganen 17 aufgebrachten 
Krafte evtL erfolgende Durchbiegung der Spindel 1 1 an 

* keiner Stelie zu einem schieifenden Kontakt zwischen 
der Spindel 1 1 und dem unter der Wirkung der Ober die 
StOtzlager 18 Obertragenen Krafte in umgekehrter 
Richtung sich durchbiegenden Mantel 10 erfolgL In der 
Praxis handelt es sich dabei jedoch lediglich um einige 

S5 Millimeter. Da die Spindel 11 lediglich die von den 
Stellorganen 17 aufgebrachten Krafte auf den unabhan- 
gig hiervon in den seitlichen Lagerschilden gelagerten 
Mantel 10 zu Obertragen hat, genflgt an sich ein im 
Bereich der Masdunenmitte angeordnetes StOtzlager 
60 18. Im darges tell ten Ausnlhrungsbeispiel sind zwei 
symmetrisch zur Mantelmitte angeordnete StOtzlager 
18 vorgesehen, deren gegenseitige Entfernung etwa 
einem Drittel der Nutzlange des Mantels 10 entspricht 
Die Verwendung von zwei Stutzlagern ergibt in 
« vorteilhafter Weise eine gewisse Stabflisierung der an 
ihren Enden an den Stellorganen 17 aufgehangten 
Spindel 11, dh. es wird Taumelbewegungen der 
Spindelenden gegenQber dem in den Lagerschilden 7 
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gelagerten Mantel 10 wirksam vorgebeugt, so daO eine 26 begrenzie Druckkammer einfach verriegelbar oder 

Synchronisierung der beiden mil jeweils einem Spindel- zweckmSBig mil oiner hydraulischen Selbstaufhangung 

ende zusammenwirkenden Stellorgane 17 nicht erfor- gekoppelt sein. die auch bei leichten Leckverlusten 

derlich ist. Die beiden StUtzlager 18 sind einerseitsdurch einen konstanten Arbeitsdruck gewahrleistet. Die der 

einen mittleren Bund 19 der Spindel 11 und andercrscits *, Spindel 1! zugeordneten Stellorgane 17 arbeiten 

durch aneinander bzw. an den den rohrformigen Mantel unabhangig von den den seittichen Lagerschilden 

10 verschticBcnden Flanschzapfen 12 abgestutzte , zugeordneten Stellzylindern 8. Die mit den Stellorganen 

Distanzbuchsen 20 in ihrer Lage gesichert Am 17 bewerkstelligte Auslenkung der Spindel II und 

lagerseitigen Ende dieser Distanzbuchsen 20 sind entsprechende Durchbiegung des Mantels 10 bleiben 

jeweils mit einem Radialsteg versehene Haheringe 21 m daher auch im Fade einer durch die Stellzylinder 8 

angebracht, die in vorteilhafter Weise seitlich neben den bewerkstelligten Abstellung erhalten, so daB nach 

Sttitzlagern 18 sich ergebende Olkammern 22 begren- erfolgter Anstetlung automatisch wieder die einmal 

zen, welche zur Schmierung der StUtzlager 18 durch eingestellte gleichmiBige LinienberQhrung erreicht 

spindelseitige Radial- und Axialbohrungen 23 an eine wird. 

zentrale Clversorgung angeschlossen sein kdnnen. Die r, Die Stellorgane 17 kdnnen an das jeweils zugeordne- 

OlrGckfOhrung soil ebenfalls uber entsprechende spin- le Lagerschild angeflanscht sein. Im dargestellten 

delseitige Bohrungen erfolgen. Die StUtzlager 18 sind AusfQhrungsbeispiel wird das Zylindcrrohr 24 einfach 

mit strammem PreBsitz auf die Spindel 11 aufgezogen. durch einen mit einer entsprechenden, den Arbeitskol- 

Zur Vcrmcid'jng von Passungsrcst kann die Spinde! ! 1 ben 26 aufnehmenden Bohriing versehenen Vnrsnning 

zumindest im Bereich der Lagersitze verchromt sein, so 20 des jeweils zugeordneten Lagerschilds 7 gebildet. 

daB die StUtzlager 18 im Bedarfsfalle auch wieder Infolge dieser starren Verbindung wird die an den 

abgezogen werden kdnnen. Mantelseitig kdnnen die Stellorganen 17 aufgehlngte Spindel 11 in vorteilhafter 

Stiitzlager 18 ebenfalls mit PreBsitz oder, wie im Weise direkt durch diese.im dargestellten AusfOhmngs- 

dargestellten Ausfuhrungsbeispiel mit Schiebesitz mon- beispiel durch den im Zylinderrohr 24 gcfuhrten 

tiertsein. >s Arbeitskolben 26 in Stellrichtung gefuhrt. Weitere 

Die die Spindel 11 aufnehmenden Stellorgane 17 Fahrungsorgane sind daher in vorteilhafter Weise nicht 

k6nnen als Stellspindeln ausgebildet sein. Im dargestell- erforderlich. Die fest mit dem jeweils zugeordneten 

ten AusfQhrungsbeispiel sind die Stellorgane 17 Arbeitskolben verbundenen iColbenstangen 25 sind 

vorteilhaf t als hydraulische Stellzylinder ausgebildet, die spindelseitig starr mit einem als Ring oder dergleichen 

aus einem Zylinderrohr 24 und einem hierin angeordne- Jf ) ausgebildeten Lagergeh9use 27 verbunden, in welchem 

ten, mit einer Kotbenstange 25 versehenen Arbeitskol- das jeweils zugeordnete Spindelende 16 aufgenommen 

ben 26 bestehen. Der auf den Arbeitskolben 26 ist Hierzu find en zweckmaDig ebenfalls Schwenktager 

wirkenden hydraulische Druck soli mittels eines hier 28 Verwendung, so daB bei einer sich ergebenden 

nicht naher dargestellten Ventils etnstellbar sein. Dieser Durchbiegung der Spindel innere Spannungen nicht 

Druck kann daher so lange verandert werden, bis die js entstehen Wnnen. Da die Spindel in Drehrichtung stent, 

StOtzlager 18 eine solche Kraft auf den Mantel 10 kdnnen die Schwenklager 28 als etnfache, mit balligen 

Qbertragen, daB eine auf der gesamten Zylinderlange Gleitflachen versehene Gleitlager ausgebildet sein, 

gleichmSBige An lage des Mantels 10 am gerade sich im deren Gleitflachen vorteilhaf t mit einer Notlaufeigen- 

Einsatz befindenden Formzylinder 2 erreicht wird. Nach schaften aufweisenden Beschichtung versehen sein 

erfolgter, dem gerade im Einsatz sich befindenden 40 kdnnen. Es w&re jedoch auch ohne weiteres denkbar, die 

Formzylinder 2 zugeordneter Einstellung wird der auf IColbenstangen 25 uber einen jeweils zugeordneten 

den Arbeitskolben 26 v.irkende Druck zweckmaBig Gelenkbolzen direkt mit dem jeweils zugeordneten 

konstant gehalten. Hierzu kann die vom Arbeitskolben Spindelende zu koppeln. 
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